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Beschreibung steifigkeit Oberraschenderweise hat sich gezeigt, daB 

mit einem einzigen schmalen Andruckband in Verbin- 
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anwik- dung mit uber die gesamte ULnge des Blasrohrs austre- 
keln einer Kunststoffolienbahn auf einen Wickelkern im tenden Blasluftstrahlen erreicht werden kann. daB das 
Zuge des Aufwickelns der Kunststoffolienbahn zu einer 5 voreilende Ehdstfick einer nach der Trennung nachfol- 
WickelroUe mit Hilfe einer Aufwickeleinrichtung, die genden Kunststoffolienbahn in den Eintrittskeilrauni 
eine Kontaktwalze, eine Wickelkemaufnahme und eine eingebracht werden kann und ausreichend an dem Wik- 
Quertrenneinrichtung aufweist, wobei ein in die Wickel- kelkern haftet, wenn dieser aus einem Qblichen Werk- 
kernaufnahme eingesetzter Wickelkern unter Zwi- stoff besteht Das voreilende Ende der Kunststoffoiien- 
schenschaltung der einer fertigen WickelroUe zulaufen- 10 bahn bewegt sich dabei glatt und ohne storendes Flat- 
den Kunststoffolienbahn auf die Kontaktwalze aufsetz- tern in d^n Eintrittskeilraum, wozu auch beitragt, daB 
bar und die Kunststoffolienbahn mit Hilfe der Quer- sich urn den rotierenden Wickelkern eine Drallstrd- 
trenneinrichtung zwischen Wickelkern und Kunststof- mung ausbildet^ die dieses voreilende und anzuwickeln- 
folienbahn trennbar ist, und das von der Quertrennein- de Ende gleichsam ansaugt 

richtung gebildete voreilende Endstuck der nachfolgen- 15 Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 

den Kunststoffolienbahn von dem Wickelkern aufnehm- fuhrungsbeispiels mit Bezugnahme auf die Zeichnung 

bar ist. wobei oberhalb des von der Wickelkemaufnah- ausfuhrlicher erl^utert In dieser zeigen in schemati- 

me aufgenommenen Wickelkerns eine Andruckeinrich- scher Darstellung 

tung angeordnet ist Fig. l perspektivisch einen Ausschnitt aus einer Fo- 

Der Wickelkern ist z. B. eine PapproUe. Es versteht 20 lienbahnaufwickeleinrichtung mit erfindungsgemaBer 

sich, daB bei einer Vorrichtung des beschriebenen Auf- Vorrichtung zum Anwickeln in Funktionsstellung, d. h. 

baus automatisiert eine Weitergabe der fertigen Wik- in eingeschwenkter Stellung, 

kelrolle und eine EinfOhrung eines neuen Wickelkerns Fig. 2 eine Seitenansicht des Gegenstandes der Fig. 1 

zur Fortfuhrung des Aufwickelvorgangs der Kunststof- in abgeschwenkter Stellung der Vorrichtung zum An- 

folienbahn erfolgt (DE-AS 15 74 426, US- PS 33 50 027. 25 wickeln. 

Bei der aus der Praxis bekannten Vorrichtung ist das Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung dient 

durch die Trennung gebildete voreilende Endstuck der zum Anwickeln einer Kunststoffolienbahn 1 auf einen 

nachfolgenden Folienbahn von dem Wickelkern auf- Wickelkern 2 im Zuge des Aufwickelns der Kunststoffo- 

nehmbar, weil dieser mit einer entsprechenden Kleber- lienbahn 1 zu einer WickelroUe mit Hilfe einer Aufwik- 

spur versehen ist Oder versehen wird. In der Praxis wird 30 keleinrichtung. Die Aufwickeleinrichtung weist eine 

aber das Anwickeln einer Folienbahn auf einen Wickel- Kontaktwalze 3. eine Wickelkemaufnahme 4 und eine 

kern mit Hilfe eines Klebers bei bestimmten Folien ab- Quertrenneinrichtung 5 auf. Die Anordnung ist so ge- 

gelehnt troffen, daB ein in die Wickelkemaufnahme 4 eingesetz- 

Eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Gat- ter Wickelkern 2 unter Zwischenschaltung der einer 

tung ist bekannt (US-PS 26 76 764) fur das Aufwickeln 35 nachgeschalteten WickelroUe 6 zulaufenden Kunststof- 

schwerer Gewebebahnen. Eine solche Vorrichtung ar- folienbahn 1 auf die Kontaktwalze 3 aufsetzbar ^owie 

beitet wesentlich langsamer ais es bei modemen Anla- dadurch antreibbar ist und daB die Kunststoffolienbahn 

gen fur die HersteUung von Blasfolien erforderlich ist 1 mit Hilfe der Quertrenneinrichtung 5 zwischen Wik- 

Deswegen kann nach diesem Stand der Technik mit kelkern 2 und WickelroUe 6 trennbar ist. Dazu wird 

mechanischen Einrichtungen gearbeitet werden, die das 40 insbes. auf die Fig. 2 verwiesen, wo die Quertrennein- 

Anwickeln bzw. Aufwickeln bei Einfuhrung eines neuen richtung 5 erkennbar ist und der Wickelkern 2 auf die 

Wickelkerns steuern. Bei der Handhabung von breiten Kontaktwalze 3 unter Zwischenschaltung der Kunst- 

und dunnen Kunststoffolien kommt hinzu, daB insbe- stoffolienbahn I aufgesetzt ist Durch die Trennung ent- 

sondere der Anfang der Folienbahn nur geringe Oder steht ein in bezug auf die KunststoffoHenbahn 1 gleich- 

garkeineEigenstabilitat besitzt 45 sam nacheilendes Ende 7, welches vollstandig auf die 

Der ErHndung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gat- WickelroUe 6 aufgewickelt wird und ein voreilendes 

tungsgemtBe Vorrichtung so auszubilden, daB ein kleb- Endstuck 8 der nachfolgenden Kunststoffolienbahn 1, 

erfreies Anwickeln der Kunststoffolienbahn mdglich ist die von dem Wickelkern 2 aufgenommen werden muB. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost daB die Andruck- Dazu ist oberhalb des von der Wickelkemaufnahme 4 

einrichtung ein uber drei FuhrungsroUen gespanntes 50 aufgenommenen Wickelkerns 2 eine Andruckeinrich- 

und gefuhrtes einziges Andruckband aufweist das den tung 9 angeordnet Die Andruckeinrichtung 9 ist durch 

Wickelkern auf der der Kontaktwalze abgewandten eine Anschwenkbewegung auf den Wickelkern 2 auf- 

Seite mit einem Umschlingungswinkel von 120 bis 180* setzbar. Sie weist ein von dessen Bewegung mitgenom- 

umschlingt und mit dem Wickelkern einen Eintrittskeil- menes AndrQckband 10 auf. Das Andruckband 10 um- 

raum bildet und daB zwischen Eintrittskeilraum und 55 schlingt den Wickelkern 2 auf der der Kontaktwalze 3 

Quertrenneinrichtung unter der ungetrennt betrachte- abgewandten Seite und bildet mit dem Wickelkern 2 

ten Folienbahn ein Blasrohr angeordnet ist dessen Bias- einen Eintrittskeilraum 1 1. Dazu wird auf die Fig. 1 ver- 

luftstrahlen in den Eintrittskeilraum bzw. im wesentli- wiesen» die diese Funktionsstellung verdeutlicht Aus ei- 

chen parallel zur Eintrittsrichtung des Eintrittskeilrau- ner vergleichenden Betrachtung der Fig. 1 und 2 ent- 

mes gerichtet sind Nach bevorzugter Ausfuhrung kann eo nimmt man, daB zwischen Eintrittskeilraum 11 und 

eine der FuhrungsroUen an einem schwenkbaren Hebel- Quertrenneinrichtung 5, im ungetrennten Zustand unter 

arm des Fuhrungsrollenhalters angeordnet sowie beim der Kunststoffolienbahn 1, ein Blasrohr 12 angeordnet 

Aufsetzen des Andriickbandes auf den Wickelkern nach ist dessen Blasluftstrahlen in den Eintrittskeilraum 11 

MaBgabe des Umschlingungswinkels nachfuhrbar seia und/oder im wesentlichen parallel zur Eintrittsrichtung 

Es ist zwar bekannt beim Umspulen fotografischer 65 des EintrittskeUraumes 11 gerichtet sind Auf diese Wei- 

Filme ein Andruckband in Verbindung mit Blaslufts- se wird erreicht daB das voreilende Endstuck 8 der 

trahlen aus einer Blasvorrichtung zu verwenden GB-PS nachfolgenden KuriststoffoUenbahn 1 in den EintrittS:^ 

14 39 818, Filme besitzen aber eine relativ hohe Eigen- keilraum 11 gelangt und von der AndrQckeinrichtung 9 
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nach MaBgabe des Umschiingungswinkels auf den Wik- 
kelkern 2 aufgewickelt wird. Der Umschiingungswinkel 
ist groO genug, um sicherzustellen, daB danach gleich- 
sam ein Einwickeln dieses EndstQckes 8 durch die n§ch- 
ste Lage der Kunststoffolienbahn 1 erfolgt 5 

Die Andriickeinrichtung 9 hat zumindest einen Fuh- 
rungsrollenhalter 13 mit drei ein Dreieck aufspannen- 
den FCihrungsrolIen 14, 15, 16. Ober die Fuhrungsrollen 
14, 15, 16 ist das Andnickband 10. Eine der Fuhrungsrol* 
len 16 ist an einem schwenkbaren Hebelarm 17 des 10 
FQhrungsrollenhalters 13 angeordnet und die Anord- 
nung ist so getroffen, daB diese Fuhrung^rolle 16 beim 
Aufsetzen des Andrtickbandes 10 auf deii Wickelkern 2 
einem vorgegebenen, beim Aufsetzen des AndrQckban- 
des 10 sich einstellenden Umschiingungswinkel nach- 15 
fOhrbar ist Im ubrigen ist die Anordnung so getroffen, 
daB das Andruckband 10 in alien Funktionsstellungen 
gespannt ist Die beschriebene und aus einer verglei- 
chenden Betrachtung der Fig. 1 und 2 ersichtliche Kine- 
matik ist im AusfQhrungsbeispiel Ober entsprechende 20 
Hebelgetriebe 18 und Stellzylinderkolbenanordnungen 
19 verwirklicht 
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1. Vorrichtung zum Anwickeln einer Kunststoffo- 
lienbahn auf einen Wickelkern im Zuge des Aufwik- 
kelns der Kunststoffolienbahn zu einer WickelroUe 
mit Hilfe einer Aufwickeleinrichtung,die 

eine Kontaktwalze, 30 
eine Wickelkernaufnahme und 
eine Quertrenneinrichtung 

aufweist, wobei ein in die Wickelkernaufnahme ein- 
gesetzter Wickelkern unter Zwischenschaltung der 
einer fertigen WickelroUe zulaufenden Kunststof- 35 
follenbahn auf die Kontaktwalze aufsetzbar und 
die Kunststoffolienbahn mit Hilfe der Quertrenn- 
einrichtung zwischen Wickelkern und Kunststoffo- 
lienbahn trennbar ist, und das von der Quertrenn- 
einrichtung gebildete voreilende Endstiick der 40 
nachfolgenden Kunststoffolienbahn von dem Wik- 
kelkem aufnehmbar ist, wobei oberhalb des von 
der Wickelkernaufnahme aufgenommenen Wickelr 
kerns eine AndrOckeinrichtung angeordnet is,t da- 
durch gekeimzeichnet, daB die Andruckeinrich- 45 
tung (9) ein uber drei Fuhrungsrollen (14, 15, 16) 
gespanntes und gefuhrtes einziges AndrOckband 

(10) aufweist, das den Wickelkern (2) auf der der 
Kontaktwalze (3) abgewandten Seite mit einem 
Umschiingungswinkel von 120 bis 180** umschlingt 50 
und mit dem Wickelkern (2) einen Eintrittskeilraum 

(11) bildet, und daB zwischen Eintrittskeilraum (11) 
und Quertrenneinrichtung (5) unter der ungetrennt 
betrachteten Folienbahn (1) ein Blasrohr (12) ange- 
ordnet ist, dessen Blasluftstrahlen in den Eintritts- 55 
keilraum (1 1) bzw. im wesentlichen parallel zur Ein- 
trittsrichtung des Eintrittskeilraumes (11) gerichtet 
sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB eine der Fuhrungsrollen (16) an einem 60 
schwenkbaren Hebelarm (17) des Fuhrungsrollen- 
halters (13) angeordnete sowie beim Aufsetzen des 
Ar:drttckbandes (10) auf den Wickelkern (2) nach 
Mi^iVgabe des Umschiingungswinkels nachfOhrbar 

ist 65 
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